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ITI=R INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

ZAKLAD CERTYFIKACJI B : "
CERTYFIKACH 2\
s/ ul. FILTROWA 1, 00-611 WARSZAWA % . :
tel.: (0 22) 57 96 167,168, (0 22) 82552 29, fax: (0 22) 57 96 295 TR

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ITB-01723/W

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881) oraz
rozporzadzeniami: Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. Nr 198 poz. 2041) i Ministra Budownictwa z dnia 22 grudnia 2006 r., zmieniajagcym rozporzadzenie w
sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2006 r. Nr 245, poz. 1782), potwierdza sie, ze:

Stalowe prety gwintowane SAS
Y 1050, SAS 670, SAS 500, SAS 550
wraz z akcesoriami

wprowadzone do obrotu przez firme

Suspa-DSI Polska sp. z 0. o.
ul. Gnilna 2/20
80-847 Gdansk

produkowane w Zaktadzie Produkcyjnym:

STAHLWERK ANNAHUTTE
Max Aicher GmbH&amp;Co. KG
D-83404 Ainring-Hammerau

spetniajag wymagania okreslone w:

Aprobacie Technicznej nr AT/2006-03-2081/2006 wraz ze zmianami 1 i 2 waznej do 08.08.2011

Producent wdrozyt system zakladowej kontroli produkcji i prowadzi badania prébek wyrobu, pobranych
w zaktadzie produkcyjnym, zgodnie z planem badan.

Zaktad Certyfikacji ITB — w ramach systemu oceny zgodnosci 1+, przeprowadzit wstepne badania typu oraz
wstepny audit zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji, prowadzi staly nadzér, ocene
i akceptacje zakladowej kontroli produkcji oraz pobiera prébki do badan sondazowych w zakladzie
produkcyjnym, na rynku lub na placu budowy.

Certyfikat zgodnosci ITB-01723/W zostat wydany po raz pierwszy 11.08.2008 i jest wazny do 08.08.2011,
o ile wazny jest dokument odniesienia dla ww. wyrobu, wyréb spetnia wymagania tego dokumentu oraz

nie ulegly istotnym zmianom: typ wyrobu, warunki i miejsce produkcji, a takze system zakiadowej kontroli
produkcji.

p.o. KIEROWNIKA ZASTEPCA DYREKTORA
Zaktadu Certyfikaciji

Instytutu Techniki Budowlanej
Y
R Nbaricr

e ‘]— 5
Barbara Dobosz Jan Bol{;ﬁ\cz_’j

Warszawa, 11.08.2008




INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-301 Warszawa, ul. Jagiellonska 80 I
tel. sekr.: 0-22 811 03 83, fax: 0-22 811 1792 n

Zmiana Nr 1/2008 do APROBATY TECHNICZNEJ IBDiM
Nr AT/2006-03-2081

Nazwa wyrobu: Stalowe prety gwintowane SAS wraz z akcesoriami
Whnioskodawca: Stahlwerk Annahiitte

Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Ainring-Hammerau

Niemcy

Termin waznoscei: 2011-08-08

Dokument Zmiany Nr 1/2008 do Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2006-03-2081 zawiera 2 strony. Tekst tego dokumentu
mozna kopiowaé tylko w calodci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdei inngj formie fragmentdw tekstu  Aprobaty
Techniczne) wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Badawczym Drog i Mostow w Warszawie.
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I W tresci Aprobaty Technicznej wprowadza si¢ nastepujace zmiany:
W Czesc C. Informacje Dodatkowe - zmienia si¢ punkt S na:

5 KRAJOWY PRZEDSTAWICIEL WNIOSKODAWCY

Suspa-DSI Polska sp. z o. 0.
ul. Gnilna 2/20
80-847 Gdansk

tel.: +48/ 58/ 766 74 18
fax: +48/ 58/ 766 74 17
www.suspa-dsi.pl

Il Pozostaly tekst aprobaty pozostaje bez zmian,

DY EKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Warszawa, 08 maja 2008 r.

Koniec



INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-301 Warszawa, ul. Jagiellonska 80
tel. (0-22) 811 03 83, fax: (0-22) 811 1792

o

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2006-03-2081

Nazwa wyrobu: Stalowe prety gwintowane SAS wraz z akcesoriami

Whnioskodawca: Stahlwerk Annahiitte

Max Aicher GmbH & Co. KG
D-83404 Ainring - Hammerau
Niemcy

Termin waznosci: 2011 - 08 - 08

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2006-03-208 | zawiera 31 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac

tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazde) innej formie fragmentéw tekstu Aprobaly Techniczng
wymapn pisemnego uzgodnienia z Instytutem Badawezym Drog i Mostow w Warszawie.
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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa stalowe prgty gwintowane SAS wraz z akcesoriami.
produkowane przez Stahlwerk Annahiitte, Max Aicher GmbH & Co. KG w Niemczech.

Prety gwintowane SAS, wyposazone w akcesoria w postaci nakretek, plyt oporowych 1 {gcznikow.
moga stanowié ciggna sprezajace, kotwy i gwozdzie gruntowe, mikropale. sciggl w roznego rodzaju
konstrukcjach oraz ukiady konstrukcyjne zbrojenia betonu.

Zakres Aprobaty Technicznej obejmuje:

- prety gwintowane o wytrzymalosci 950/1050 N/mm? o $rednicach 18 mm, 26,5 mm, 32 mm, 36 mm.
40 mm 1 47 mm, oznaczane dale] Y 1050,

- prety gwintowane o wytrzymatosci 670/800 N/mm? o érednicach 18 mm, 22 mm, 25 mum. 28 mm.
30 mm, 35 mm, 43 mm, 57,5 mm, 63,5 mm 1 75 mm, oznaczane dalej SAS 670,

- prety gwintowane o wytrzymatosci 500/550 N/mm® o érednicach 12 mm, 14 mm, 16 mm, 20 mm.
25 mm, 28 mum, 32 mm, 40 mm 1 50 mm, oznaczane dalej SAS 500,

- pret gwintowany o wytrzymalosei 555/700 N/mm’ o $rednicy 63,5 mm, oznaczany dalej SAS 555.

Prety gwintowane SAS wytwarzane sa w procesie walcowania na goraco oraz przeciggania
1 odpuszezama. Wyposazone sg gwint o ksztalcie trapezowym, nieciagly, zlokalizowany na dwéch
przeciwlegtych odcinkach obwodu preta. Gwint jest nawalcowywany w procesie wytwarzania pretow.

Akcesoria pretdw gwintowanych SAS to roznego rodzaju nakretki, o zrdoznicowanym ksztalcie
(zwykle, sferyczne) 1 przeznaczeniu (kotwigce, kontrujace) oraz odpowiednie dla nich ptyty oporowe.
Ponadto wystgpuje rowniez szereg elementow kotwigeych 1 facznikowych, umozliwiajacych taczente.
przedtuzanie pretéw.

Akcesoria pretéw gwintowanych SAS zapewniajg odpowiednia nodnosé zestawu pret — zakotwienie —
lacznik, ktoéra jest nie mniejsza od minimalnej sily zrywajacej pret.

1.2 Klasyfikacja wyrobu

- Prety Y 1050, SAS 670 i SAS 500 - Prety SAS 555
PKWiU: 27.10.83-10.00 PKWiU: 27.10.83-67.00
PCN: 72142000 PCN: 7228 30 69

- Nakretka

PKWiU: 28.74.11-87.00 - Laczniki

PCN: 7318 16 99 PKWiU: 27.22.20-30.00

PCN: 730792 10
- Plyty oporowe
PKWiU: 28.74.12-30.00
PCN: 73182200
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2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

Prety gwintowane Y 1050 sg stosowane glownie jako ciggna spr¢zajace;, znajdujg rownicz
zastosowanie w geotechnice, najezescie jako kotwy gruntowe. Ciggna sprezajace moga by¢ stosowane
jako wewnetrzne (prowadzone wewnatrz przekroju materiatu  konstrukeji) lub zewngtrene
(przebiegajgce na zewnatrz materiatu).

Prety SAS 670 przede wszystkim znajdujg zastosowanie jako gwozdzie 1 kotwy gruntowe, mikropale.
a takze jako sciagi we wszystkich typach konstrukcji.

Prety SAS 500 maja analogiczne zastosowania jak prety SAS 670 i dodatkowo stosuje si¢ je do
konstruowania zbrojenia elementéw zelbetowych.

Stosowanie pretow SAS 500 do zbrojenia konstrukeji zetbetowych powinno odbywac¢ sig wedtug zasad
okrestonych w PN-91/8-10042 dla stali klasy A-III N.

W projektowaniu nalezy przyjmowaé dla pretdw SAS 500:

- charakterystyczng wytrzymato$é na rozeigganie R = 490 MPa,

- obliczeniowa wytrzymalosc na rozcigganie R, =375 MPa.

Konstrukcje zelbetowe zbrojone pretami SAS 500 moga pracowa¢ pod obciagzeniami statycznymi
i zmiennymi w zakresie temperatur od - 60 °C do §00 °C oraz dynamicznymi 1 wiclokrotnie
Zmiennymi.

Prety gwintowane SAS znajdujg zastosowanie w inzynieril komunikacyjne] we wszelkiego rodzaju
konstrukejach mostowych, zardéwno betonowych, stalowych, kamiennych 1 drewnianych.

Stosowanie pretow gwintowanych SAS powinno by¢ zgodne z:

- obowiazujacymi normami 1 przepisami budowlanymi,

- postanowieniami niniejsze] Aprobaty Techniczne].

3 WLASCIWOSCI TECHBNICZNO - UZYTKOWE, WYMAGANIA
3.1 Prety

3.1.1 Wymiary i masa

Prety gwintowane SAS powinny mieé ksztalt, wymiary oraz masg zgodne z podanymi w tablicach
od | do 3.

3.1.2 Wilasciwosci wytrzymalo§ciowe

Wiasciwoscl wytrzymalosciowe pretéow  gwintowanych SAS powinny byé zgodne z podanymi
w tablicach od 4 do 6.

3.2 Akcesoria

3.2.1 Material

Wiasciwoscel stall uzytej do produkeji akcesoriow pretdw gwintowanych SAS powinny by¢ zgodne ze
znakiem gatunku podanym w tablicach od 7 do 21.
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3.2.2 Wymiary

Akcesona pretéw  gwintowanych  SAS powinny mie¢ wymiary zgodne z podanymi w tablicach od
7 do 21.

3.3 Zestawy

Nosnos¢  zestawu  pret — zakotwienie — facznik  powinna  spelniaé  wymagania  okreslone  dla
zastosowanego typu preta.
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Uwaga: Tolerancje masy preta wynosza +3 %; -2 %

Tablica 1
-
GEOMETRIA PRETOW GWINTOWANYGH Y 1050
| | I~
d @]
| G E
Wymagania Metody
Lp.| Wlasciwosci |Jedn. badan
18 26,5 32 36 40 47 wedbug
2 3 4 3 5 7 B i
P | Srednica |dy | mm 17,2 259 314 35,4 38,9 15,8
2| preta | dy | mm 17,4 26,4 319 35.9 39,7 46,6
3 a | mm 1.1 1,7 19 2,1 2,1 2.4
4 b | mm 4,1 6,2 7.6 8,7 9.6 10.4 g
[t
< Wymiary ’:
T gwinw | © MM 8.0 13,0 160 18,0 200 210 7
6 Bl | 825 815 815 815 815 81,5 ’ §
7 R | mm 1,8 26 32 36 4,0 4,0 ‘ £
g |Powierzchnia | o1 oy 551 803 1020 1257 1735
przekroju
9 | Masa preta kg/m 1,96 4,48 6,53 8,27 10,21 14,10 ‘
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Tablica 2

GEOMETRIA PRETOW GWINTOWANYCH SAS 670

9’
K&
AN
_ g N \\
\\.\.
\ !
| d, | ©
Wymagania Metod,
Lp.| Wlasciwoscr |Jedn. i badan
18 22 25 28 30 35 43 57,5 | 63,5 75 | wedlug
1| 2 3 | 4 5 6 7 8 9 10 T 12 5 |
| | Srednica |dv| mm [ 172 | 214 [ 239 | 269 | 29,1 | 33,8 | 419 | 557 | 60,7 | 73.0
2 preta dy| mm | 175 | 21,7 | 243 | 273 | 29,5 | 343 | 424 | 56,2 | 624 | 742
3 a | mm | L0 | 090 [ 1,30 | 145 | 1,SO | 1,70 | 2,00 | 240 | 240 | 2,75
4 b |mm | 41 | 39 | 55| 56| 56|63 |80 98]|105 120 3
Wymiary g
5 . ¢ | mm | 8,0 8.0 10,0 | 11,0 [ 11,0 | 14,0 | 17,0 | 20,0 | 21,0 | 24,0 Z
gwintu o
O
6 B [° | 825 | 83,8 | 833|834 | 839 | 83 | 834 | 833 | 844 | 80,9 g
28]
7 Rl mm| 1,0 0] 1,0 1515120201 25! 25| 30 &
i hri 2 e
g | Powierzehmia 1 ol s | 380 | 401 | 616 | 707 | 962 | 1452 | 2597 | 3167 | 4ais |
przekroju
9 |Masa preta kg/m| 2,00 | 298 | 3,85 | 483 | 555 | 7,55 | 11,4 | 20,38 24,86 34,68

Uwaga: Tolerancje masy preta wynosza + 4.5 %
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Tablica 3

GEOMETRIA PRETOW GWINTOWANYCH SAS 5001 SAS 555

90"
I. A/‘_\s/
i X \ :
Wymagania Mctody |
Lp.| Wtasciwoser |Jedn. | badan
12 14 16 20 25 28 Ry 40 30 63,5 | wedlug
. 2 3 4 5 6 7 8 9 10 T 12 | > | 1|
| | Srednica [dv | mm | 11,3 | 133 | 153 | 19,1 [ 239 | 268 | 300 | 385 | 483 | 606
2] et dy | mm | 116 | 136 | 157 | 195 | 244 | 273 | 312 | 390 | 489 | 624
3 almm | 09 | L0 | L0 [ 13 16| 18] 20| 24| 27 27
4 b | mm | 3,7 3.7 3,8 4.8 59 0,7 7.6 9,5 12,6 ] 10,8 §
Wymiary I -
5 . ¢ |mm| 7.0 7.5 3.0 10,0 | 125 | 140 | 160 | 20,0 | 26,0 | 21,0 | =
gwintu | ok
B
LG B [° | 800 |81.0(81,5]81,5]|81,5/ 815|815 81,5 | 81,0 | 84,0 | f
7 Rymm | 15 | 15| 1,5 20 |20 ] 25|25 |30/ 30] 40! &
—— : ’
g |Powierzchnia \ 2l s | ysa | 201 | 31a | 401 | 616 | 804 | 1260 1960 | 3167
przekroju
9 | Masa preta kg/m| 0,89 | 1,21 1,58 | 247 | 385 | 483 | 631 | 987 | 154 | 24,86

Uwaga: Tolerancje masy preta wynosza = 4,5 %
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Tablica 4
Prety Y 1050 - Wymagania Metody
Wlasciwoscl Jedn. badan
18 26,5 32 36 40 47 wedlug
2 3 4 5 5 7 8 9 -
Wytrzy.malos_c N/mim’ 1050
na rozcigganie R,
Umowna gra.mca N/t 950
plastycznosci Ryg,; \
3 [osnose kN 255 580 845 1070 | 1320 | 1820
charakterystyczna F,, |
=
Wydluzenie Ay % =7 oy :Cfgl
&
=2
Wydluzenie A, Yo >5 & 3
S g
Wytrzyinalosé zimecz, 6 —
S =2x10 g
przy obcigzeniu 0,7R, ;£
i zakresie zmiany cykle ‘ = é
obcigzenia 2g, 25, =180 26,2120 |
(N/mm?) ’ |
Wsp_olczy’mluk N/mm? 205 = 10 ‘
sprezystosci E,
Relak'.sa(’:jﬂ % < 3’0 1) ’
naprezen R,,

Relaksacja przy poziomie naprezen wstepnych 0,7 R, dla okresu 1000 h w temp. 20 °C

Tablica 5
Prety SAS 670 - Wymagania Metody
Wiasciwosci Jedn. badan
18 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 43 |57,5|635]| 75 wodtng
g 3 4 5 6 7 3 B 10 1 il E I
Wytrzymalosc N/mm? 800
na rozcigganie R,,
Umowna granica N/mm’ 670

plastycznosci Rpg 2

Nosnosé

3 kN 204 | 304 | 393 | 493 | 565 | 770 [1162|2077|253413535| _ =
charakterystyczna F,, 3, .5
1 & T
€ o
Wydiuzenie Ay, % > 10 < i
& 7
- -‘:_ O
Wydluzenie A,, % >5 z 2z
L =
Wytrzymalosdé zmecz. a £ z
i o =2 x10 &
przy obcigzeniu 0,7Ry 5 cykle
i zakresie zimiany
2 20, 2
obcigzema 2o, (N/mm?) o.=150 25,5128 =
Wspolezynnmik

A kN/mm’ 205 £ 10
sprezystosci £ |
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Tablica 6

Prety SAS 500 - Wymagania ‘ Metody

Wiasciwosci Jedn. | badan
e 12 14|16 | 20 | 25|28 | 32 40 | 50 (635 ediue

2 3 4 § 6 7 8 9 10 Il 12 13 14

Wytrzymalose

mailos N/mm’ 550 700
na rozclaganie R,

Umowna granica

o N/mm? 500 555
plastycznosei R,

(OS]

Stosunek R,./R. = 1.05

Wydluzenie A,y % > 10

Wydluzenie A, % > 6 > 5

Wytrzymalosé zmecz.
przy obcigzeniu 0,7R,
I zakresie zmiany cykle '
obecigzenia 2a, 2¢,=200 26,=150 I’ZJO
(N/mm?)’ " _

PN-EN 10002-1:2004
PN-FIN S0 1363(0-

20,°

Odginanie probek
Wstarzonych™ o kat 20 °°©
po zginaniu ¢ kat 90 *
na trzpieniu o érednicy: | - brak peknie¢
-5ddlad=12mm
-6ddlad=14-16 mm
- 8d dlad =20-32 mm
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Tablica 7

AKCESORIA PRETOW Y 1050 - NAKRETKI

WR 2801

WR 2899

T).'p Oznaczenie SFEdnica ﬂOminalna pr@ta
Lp. . Material
elementu wymiary 18 26,5 12 16 40 47
I SW [mm] 32 46 55 60 70 80
2 L [mm] 55 80 98 108 125 145
.| WR 2801 835512
3 | WR as99 | L1 [mm] 20 30 40 45 50 58 PN-EN 1:}8?5-1;2005
4 d [mm] 50 70 86 90 100 120
S d, [mm] 26 38 47 52 58 68
6 SW {mm] - 50 60 65 70 80 S35512
PN-EN 10025-1-2005
7 | WR 2001 | L [mm]} - 75 90 100 115 135 ()
WR 2099 G34CrMo4 (dla 140)
8 d [mm] - 72 80 90 100 110 | PN-EN 102952005
(U |
9 SW [mm)] 30 36 41 46 50 G0
1 WR 5005
10 L [mm] 22 22 22 23 25 30 53552
PN-EN 10025-1:2003
1 SW [mm] 41 46 55 60 70 80 a0
WR 2002
12 L fmm] 60 80 90 110 120 140

Metody badan

Pomiar suwmiarkg z doktadnoscig 0,1 mm

Uwaga: Tolerangje wymiarowe we PN-EN 22768:1999
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Tablica 8

AKCESORIA PRETOW Y 1050 - tACZNIKI

WR 3803

WR 3009 - EP

B L
WR 3003
o o
|III ...I |II ¥ If ,1.. | JJ.."_"_ A “ |II 41 JI-I 'I,
L : d
7 i Srednica nominalna preta

Lp. Typ Oznaclzeme pre Material

elementu wymiaru 18 26,5 12 36 40 47
1 L [mm] 110 160 200 215 250 265
2 Ly [mm] 22 30 40 45 45 50

WR 3803 20MoVo+U
3 d [mm] 40 56 60 65 71 85
4 dy [mm)] 28 38 47 52 58 68
5 A SW [mm] 41 55 65 70 75 - 535512

W

P}Ejgog PN-EN 10025-1:2005
6 L [mm] 120 185 220 240 265 - (U J
7 d [mm] - 50 60 68 70 - C45+N
— 1 WR 3003 PN-EN 10083-2
8 | L [mm] - 170 200 210 245 - +A1:1999
_Metody badan Pomiar suwmiarka z doktadnoseig 0,1 mm

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wg PN-EN 22768:1999




Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2006-03-2081

str. 12/31

Tablica 9a

AKCESORIA PRETOW Y 1050 - PLYTY OPOROWE

WR 2811 WR 2812
0 - - © - 0 ¢
\ ' S =
— | <
—— o = — D)= A=
\i |
WR 2139
a . c
[ 7
I 7
D +d A}~
7’ A
¥ ¥4
o Typ Oznaczenie Srednica nominalna preta Material
elementu | wymiaru 18 26,5 32 36 40 47
I a [mm] 120 140 180 200 220 260
2 ¢ [mm] 20 30 35 40 45 50 S235IR
WR 2811 PN-EN 10025-1:2005
3 dj [mm] 37 47 56 6l 66 75 ()
4 d; [mm) 50 70 86 90 100 120
5 a [mm] 100 120 120 150 150 -
) b [mm] 130 150 220 240 290 -
S235JR
7 | WRZB12 | ¢ [mm] 20 35 50 55 65 - PN-EN 10023-1:2003
(i
8 d, [mm] 37 47 56 61 66 -
9 dy [mm] 50 70 86 90 100 -
10 a [mm)] 120 140 160 180 200 240
S235JR
[T | WR 2139 | ¢[mm] 20 30 40 45 50 55 PN-EN 10025-1:2003
()
12 d [imm] 25 32 38 45 50 58
Metody badan Pomiar suwmiarkg z doktadnoécig 0,1 mm

Uwaga Tolerancie wymiarowe wg PN-EN 22768:1999
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Tablica 9b

AKCESORIA PRETOW Y 1050 — PLYTY OPOROWE

WR 2011

WR 2012

L]

|
I
|

o ﬁ

Lp. | e|;3}§nm O\ir;?iiz;?e — Sredr;izca norninaln;ﬁpreta - Materiat

I a [mm] 150 180 200 220

2 | wraor SLmmi 35 40 45 45 535512

1 d; [mm] 39 45 49 54 PN-EN 10025-1:2005 (1))
_4-_ d> [mm)] 72 §2 92 100

5 a [mm] 130 140 150 160

6 b [mm] 150 180 220 250

7 | WR2012| ¢ [mm] 35 40 50 60 PNLEN |§)%§§.JIR:2005 W

8 d [mm] 39 45 49 54

9 dy [mm] 72 82 92 100

10 a fmm] 120 i40 160 180

11 b [mm] 130 165 180 195 Ca5+N

12 1 WR 2074 | ¢ [mm] 30 35 40 45 PN-EN 10083-2
13 | d; [mm] 39 45 49 54 +AL1999

4 d [mm] 72 82 92 100

Metody badan - Pomiar suwmiarka z doktadnoseia 0,1 mm

Uwaga: Tolerancie wymiarowe wg PN-EN 22768:199%
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Tablica 10

AKCESORIA PRETOW SAS 670 - NAKRETK!

TR 2944

TR 2663

Typ Oznaczenie Srednica nominalna preta }
Lp. | . Materiat
elementu | wymiaru | gg 1 23 | 25 | 28 | 30 | 35 | 43 |57.5(63.5 | 75
I SW(mm] | 30 | 36 | 41 | 46 | 46 | - - - - -
) EN-GIMW-400-5
2 - - - - -
2 | TR2944 | L [mm] 35 | 40 | S0 | 60 | 60 PN-EN 15623000
3 d [mm] 46 | 51 58 62 62 - - - - -
4 SW [mm] - - - - | 55 | 65| 80 | 90 | 100 | - S35552G3
TR 2963 PN-EN 10025-1:2005
5 L [mm] - - - - | 65| 70 | 90 | 120 | 145 | - (U
S355J2G3
6 SW[mm] | 36 | 41 | 46 | 50 | 55 | 65 | 80 | 90 | 100 | 100 PN-EN 1085845005
(W
TR 2002
.| 42CrMo4 (dla ©75)
7 L [mm)] 45 150 | 55 1 60 | 65 | 70 | 90 | 120 | 145 | 130 | p e 10293:2005
{9)]
8 SWimm] | 30 | 36 | 41 | 46 | 50 | s5 | 70 | 90 | 100 | 100 535512
TR 2003 PN-EN 1G025-1:2003
9 L [mm] 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 80 | 100 | 105 | 120 )
10 SWimm] | 30 | 36 | 41 | 46 | SO | 55 | 70 | 90 | t00 | 100 S355)2
——1 TR 2040 PN-EN 10025-1:2005
I L [mm] 22 1022 | 22 |30 |30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 ()
12 SWi[mm] | 32 | 36 | 41 | 46 | 50 | 60 | 70 | 90 | 100 | -
5 G34CrMo4d
I3 | TR2001 | L [mm] 35 | 45 | SO | 55 | 60 | 70 | 85 | 115|125 | - PN-EN 102932005 (1)
14 d [mm] 43 | 53 | 60 | 67 | 71 | 83 | 102 | 137 | 151 | -
Metodyv badan Pomiar suwmiarkg z dokfadnoscig 0,1 mm

Uwagit. Toler incje wymiarowe wg PN-EN 22768:1999
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Tablica 11

AKCESORIA PRETOW SAS 670 - NAKRETKI EP

TR 2002 - EP

TR 2963 - EP
W

- swo !
' S i inal t ,
Lp. | Typ elementu Oznacf":enle Srednica nominalna preta Material
wymiaru 18 [ 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 43 |57,5]63.5
] SW [mm)] 36 | 41 | 46 | 50 | 55 | 65 | 80 | 90 | 100 $355)2
TR 2963 - EP PN-EN 10025-1 2003
2 L [mm] 55 | 60 | 70 | 75 | 80 | 85 | 105 | 140 | 170 ()
3 SW [mm] 36 | 41 | 46 | 30 | S5 | 65 | 80 | 90 | 100 S355)2
TR 2002 - EP PN-EN 10023-1.2005
4 L [mm] S5 1 60 | 70 | 75 | 80 | 85 IOﬂ 140 | 170 (U}
Metody badan Pomiar suwmiarkga z doktadnoscia 0,1 mm ]
Uwaga: Tolerancje wymiarowe wg PN-EN 22768:1999
Tablica 12
AKCESORIA PRETOW SAS 670 - ELEMENTY KOTWIACE
TR 2073 TR 2927
| ?
o ~
| e
- —_— C — — - /
Typ Oznaczenie Srednica nominalna preta
Lp. | . Material
elementu | wymiaru P8 | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 43 | 575|635
1 SW [mm] 32 36 4] 46 50 60 70 90 100 G34CrMod
2 | TR2073 | L [mm] 35 | 45 | 50 | S5 | 60 | 70 | 85 | 115 | 125 | PN-EN 10293:2005
3 d [mm] 55 1 65 | 75 85 | 90 | 105 | 130 | 175 | 190 (1)
& SW [mm] 36 41 46 50 55 - - - -
5 Limm) | & | 90 | 105 |10l 115 ] - - - 535532
TR 2927 PN-EN 10025-1:2005
6 d [mm] 6 | 16 [16 [ e |6 | - | - | - |- g
7 | R [mm] 18 | 20 | 23 | 25 | 27 - - - - B
Metody badan Pomiar suwmiarka z doktadnoscia 0,1 mm
Lhwagi:
1 Tolerancje wymiarowe wg PN-EN 22768:1999
b TR N B S L I [N Y 'rr3 N7 ke~ ...(E.al.., - _Z’,Z,,. ‘":.ZD 46 ' JU oo 55 LR 4j _:1,’,3 (_)5’5
1 SW(mm] | 32 | 36 | 4l 46 50 | 60 | 70 | 90 | 00 G34CrMo4
2 | TR2073 | L [mm] 35 | 45 | 50 | 55 | 60 | 70 | 85 | 315 | 125 | PN-EN 10293:2005
3 d [mm] 55 65 75 85 90 | 105 | 130 | 175 | 190 (U
4 SWmm] | 36 | 41 46 50 | 55 - - - -
5 9 R R . . $355J2
I O I 0% 11) S 0 | 105 | 110 | 115 | n Lt e s
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Tablica 13

AKCESORIA PRETOW SAS 670 — ELEMENT ROZPOROWY

TR 2136

Ly ;

- ; T
A7t xl’
[ N === _ = RS

— JTITTTT 1

T 2
Typ Oznaczenie Srednica nomiralna pregta ,
Lp 7 . Materiat
clementy | wymiaru | g | 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 43 | 575 | 63,5
] d [mm] 37 42 44 49 59 - - N - $355J2G35
2 | TR2136 | L [mm] P10 | 120 | 140 | 120 | 130 - - - - PN-EN 10025-1:2005
3 Ly [rmm) 75 | 15 |75 | s | 75 | - - - - )

M ot ody badan

Pomiar suwmiarka z dokladnogcig 0,1 mm

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wg PN-EN 22768:1999
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Tablica 14

AKCESORIA PRETOW SAS 670 - LACZNIKI

TR 3003

TR 3009 TR 3009 - EP

e 7

— Z A

5 ; o
O S L
I A IR
Ui X " ’ II_ LI | i I III- -

L]

- - =
Tvp Oznaczenie Srednica nominalna preta
Lp. leir . Material
elementu | wymiara | yg 22 | 25 | 28 | 30 | 35 | 43 [S7.5]63.5] 75
A $35552 "
I d [mm] 36 | 40 | 45 | 50 | 55 | 65 | 80 | 102 | 114 | 108 BREER 1002512005
TR 3003 (LHZ((Z;)]'?I\g;M {dia
2 L [mm] 100 | 110 | 120 | 140 | 150 | 170 | 200 | 250 | 300 | 260 | pn.pn 102032005
()
3 SWlmm] | 36 | 41 | 46 | 50 | 55 | - - - - - 535512
TR 3009 PN-EN 10025-1:2005
4 L [mm] 100 | 110 | 120 [ 140 | 150 | - - - - - (L)
5 | TR3009 | SW[mm] | 36 | 41 | 46 | 50 | 55 | 65 | - - - - 835512
EpP PN-EN 10023-1:2003
6 - L [mm] LIS [ 125 | 150 | 160 | 165 | 190 | - - - - )
7 N d [mm] - - - - - 156 65| 85 | 95 | - 42CrMod4
— TR 3927 PN-EN 10293:2005
8 L [mm] - - - - - | 1501170 | 220 | 240 | - )
9 d [mm] - - 136 | 45 |45 | S0 | 65 | 80 | 90 | - 3355J)2
TR 3006 PN-EN 100235-1:2005
10 L [mm] - - | 80 | 90 | 90 | 120|160 | 180 | 200 | - (L)
11 ] d{mm] - 36 | 40 | 45 | 50 | 55 | - - - . - S355J2
—— TR 3901 PN-EN 10025-1:2003
12 | L [mm) 100 | 110 | 120 | 140 | 150 | - - - - - (ih
Metody badan Pomiar suwmiarkg z dokladnoscia 0,1 mm

Uwaga: Tolerangje wyimiarowe wg PN-EN 22768:1999
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Tablica 15
AKCESORIA PRETOW SAS 670 - PLYTY OPOROWE
TR 2139 TR 1928
a e C . a - c
[ | _I
| 7 ! R
] ‘ //'/ !
H—td H= 1 . 1o flse
7 2,
| - Z
! L 9 | _ LA o
| I =
TR 3927 TR 2011
a T - e ] — iy T
- " l -
9 1 I % e
: i Srednica nominalna preta
Lp. Typ Oznacgeme pre Material
elementu wymiaru 18 22 25 28 30 35 43 | 57.5]63,5| 75
I a [mim] 100 | 110 | 125 | 135 | 145 | 170 | 210 | 275 | 300 | 325
S235IR
2 | TR2139 | ¢ [mm] 25 | 30 | 30 | 35 | 35 | 40 | S0 | 60 | 65 | 70 | PN-ENJ0025-1:2005
(W
3 d [mm] 25 30 | 33 | 40 | 40 | 47 | S8 | 70 | 70 | 88
4 a [mm} - - - - - 150 | 190 | 245 | 280 -
5 ¢ [mm] - - - - 30 | 45 | 50 | 60 - S235IR
TR 1628 PN-EN 10625-1:2005
6 d, [mm] - - - - - 47 | 58 70 78 - (U)
7 dy [mm} - - - - - 60 | 75 | 90 | 100 -
8 a [mm] 150 | 150 | 200 | 200 | 200 | - - - - -
| = S5235JR
9 | TR 3927 ¢ [mm] 10 10 10 12 12 - - - - - PN-EM 10025-1.2005
{U
10 d [mm] 26 | 34 | 34 | 40 | 40 - - - - -
. a [mm] 100 | 110 | 125 | 135 | 145 [ 170 | 210 | 275 | 300
I ¢ [mm] 25 30 30 35 35 40 50 60 65 - 52351R
TR 2011 PN-EN 10023-1:2005
13 dy [mm] 27 | 32 | 35 | 40 | 40 | 47 | 58 | 75 | 82 | - ()
14 d- [mm]) 39 | 47 | 53 | 59 | 63 73 1 90 | 119 | 131
Metody badar Pomiar suwmiarka z dokladnoscia 0,1 mm

Uwag: Tolerancje wymiarowe wg PN-EN 22768:1999
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Tablica 16
AKCESORIA PRETOW SAS 500 i SAS 555 - NAKRETKI
i Srednica nominalna reta
Lp. Typ Oznac;eme P Material
elementu | wymiaru |12 1 oyg [ gs [ 20 [ 25 | 28 | 32 | 40 | 50 | 635
| SW[mm] | - -1 30|36 | 41 | 41| 50| - - -
] EN-GIMW-400-5
= 2 - - k! - - -
2 T 2944 L [mm] a3 40 45 50 60 PN-EN 15622000
3 d [mm] = |« |40 | 51| 54| 58| 62| - - -
4 SW [mm] - - - - - - - 65 80 100 835512
T 2963 PN-EN 10023-1.2005
5 L [mm] - - - - - - - 70 | 90 | 115 (U}
§) SW [mm] | 22 27 32 36 4] 46 55 65 80 100 §355J)2
T 2002 PN-EN 10025-1.2003
7 L [mm] 25 135 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 70 | 90 | 115 ()
8 SW [mm] 19 27 32 32 4] 41 50 60 80 G0 S355012
T 2003 PN-EN 10025-1:2003
9 L [mm] 20 25 30 40 40 45 30 65 80 115 (U
L]O SW[mm] | 22 27 32 32 4] 41 50 60 80 - S355)2
1 T 2024 PN-EN 10025-1:2005
Il L [mm] 35 | 45 1 50 L 65 | 75 | 85 | 90 | 100 | 120 | - (U)
12 SW [mm] - - 32 32 4] 4] 50 60 80 90 S5355)2
T 2040 PN-EN 10025-1:2005
13 L (mm] - - 120 2020 25|30 | 35| s0]| 75 ()
_Mclody badan Pomiar suwmiarka z doktadnoseia 0,1 mm

Ussaga: Tolerancje wymiarowe wg PN-EN 227681999
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Tablica 17

AKCESORIA PRETOW SAS 500 i SAS 555 - ELEMENTY KOTWIACE

T 2073

T2973

L |
i Srednica nominalna preta
Lp. Typ Oznac.zeme pre Material
elementu | wymiaru | 43 | (4 | 16 | 20 | 25 | 28 | 32 | 40 | 50 |63
| Swimm] | - | - |30 [ 36| 41 |46 50 [ 65 | 80 | -
2 | 173 LLlmm] - | - |33 |4 [4a5s[s0]60 | 70] 85| - EN-GIMW-400-5
3 d [mm] - |- so (7070 100120120150 - | PN-EN 1562:2000
4 t [mm] - -l s lwlwiz{z217 2] ]
5 SWmm] | - | - [ - [ - | - [ -1 1608 [100 <k
6 R L [mm] - - - - - - - | 70| 80 | Lts 2
T 297 NLF .
7 Sl ) T T a0 [ i [ase | PNEN 0000
8 t {mm] - |- - - |- -1 - T ] 207 30
9 d [mm] 30 | 36 | 40 [ 45 | 50 [ 55 | 60 | 80 | 90 | 114 $35512
T 3022 -1.2005
w |t L [mm] 30 | 40 | 45 | 50| 55 | 60 | 65 80 | 90 | 120 | PNEN '?l“?f (ki
1 SWilmm] | 32 | 36 | 41 [ 46 [ 50 | 55 | 60 | 80 | 90 | - S35512
i T 302 PN- 25-112003
I L - 30 | 36 | 40 | 45 | 50 | ss |60 | 80 | 90 | 11| PNEN '?lo,) >
13 ] Swmm] | - [ - [ - 13|41 [ 46 [ss [ - | - |- <3551
14 L [mm] - - - | 8 |90 [105|110] - - - 7000 .
7 PN-EN 10025-1:20035
51 "2 [ qimm] Sl - - Te 616 6] - | - |- ) :
| 16 R {mm] - - - 18 | 20 | 23 | 27 - - - i

Melody badan

Pomiar suwmiarka z dokladnoscia 0,1 mm

1 Tolerangje wymiarowe wgp PN-TEN 22768: 1999
2. Nodnosé elementu T 2927, bes wrgledu na Srednice, wynosi maksymalnic 60 kN
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Tablica 18

AKCESORIA PRETOW SAS 500 i SAS 555 - tACZNIKI

T 3003

VI

T 3927
_ I
|
T 3105

T 3006

Nl sl

e ] TS
IR MU
|
Typ Oznaczenie Srednica nominalna preta )
Lp. lem . Material
clementu | wymiaru |12 g4 | 96 | 20 | 25 | 28 | 32 | 40 | 50 |635
| T 3003 d [mm] 22 127 | 32 | 36 | 40 | 45 | 52 | 65 | 80 | 102 §355)2
2 J & =~ .
2 L [mm] 60 | 75 | 90 | 105 | 115 | 125 | 140 | 160 | 200 | 260 | PN-EN 10025-1:2005 (1)
3 - d [mm] - - - 32 | 36 | 40 | 45 | 52 | 65 | 90 §35512
T 3006 - - ; TN
4 L [mm] - - - 70 | 80 | 85 | 90 [ 120 | 160 | 200 | PN-EN 10023-1:2005 (1]
5 SW mm] - - - - - - - 50 | 60 | 80 42CrMod
13927 - - - R . ) j 2CrMo
6 113 L [mm] 150 | 180 1230 | by eN 10293:2005 (U)
7 d [mm] - - - - - - - 56 | 70 | 95
& T3010 SW [Imm] 22 127 | 32 | 321 4 4] 50 | 65 | 80 - §35512
o -
9 L Jmm] 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 180 | 210 | 240 | - | PN-EN 10025-1:2005 (1)
10 SW mm] | 32 | 32 | 36 | 41 |46 | 50| 60 | 80 [100] -
11 L [mm] 105 | 115 | 125 | 145 160 | 175 | £90 | 225 | 270 - §35512
. " 35512
12 | T3105 L [mm) 35 140 | 45 | 50 | 55| 60 | 65 | 75 | 90 "] PNAEN 1002512005 (U)
13 Ly [mm] 301 35 [ 40 [ 45 | 50| 55 | 60 | 70 | 90 -
14 Lg|mm] *)| 40 | 45 | 50 | 60 | 65 | 70 | 80 | 95 | 110 | -
3 z d [mm] - - - 36 | 40 | 45 | 52 - - = §355)2
T 3901 " S Eay
L [mm] - - - 105 | 115|125 | 140 | - - PN-EN 10023-1 2005 111
Metody badan Pomiar suwmiarkq z dokfadnoscig 0,1 mm

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wg PN-EN 22768:1999
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Tablica 19
AKCESORIA PRETOW SAS 500 i SAS 555 — tACZNIKI REDUKCYJNE
T 3012 T 3102
P
r?z ~ 77777 7 \ 77 %\(
7.||I I'Il“ ','_I|I, LM I|Illﬂ _____ o I “ . ,,ﬁ,,ﬁ_.___J"l'Lll Ilf..l.ﬂ
&\ /
: . Y .
i . 1) Sw | O R i ( 1
b el . - a | S ] -
Typ Oznaczenie Srednica nominalna preta _
Lp. . Materiat
elementu | wymiard | j6/12 | 16/14 | 20/16 | 25/20 | 28/25 | 32/28 | 40/32 | 50/40
! SW [mm] | 32 32 32 4] 41 50 65 80
2 L {mm] LR | 120 | 140 | 175 | 220 | 230 | 260 | 290 535512
T3012 PN-EN 10025-1-2003
3 L, [mm] 55 55 65 75 85 90 105 | 120 (U}
4 Ly [mm] 35 45 55 65 75 83 90 105
5 d [rom] 32 | 32 | 36 | 40 | 45 | s2 | es | s0 W
6 L [mm] 100 120 | 150 150 170 180 | 240 | 240 535512
T3102 PN-EN 10025-1:2003
7 L, [mm] 15 45 50 55 65 70 80 100 (U)
8 L, [mm] 30 40 45 50 55 65 70 80
Metody badan Pomiar suwmiarka z dokladnescig 0,1 mm
Uwaga: Teolerancje wymiarowe wg PN-EN 22768: 1999

Tablica 20

AKCESORIA PRETOW SAS 500 i SAS 555 — ELEMENT ROZPOROWY
T 2136

— 43

i)

ot
ik

=

Typ Qznaczenie Srednica nominalna preta )
Lp. Pe i Material
clementil | wymiary 12 | 14 | 16 | 20 | 25 | 28 | 32 | 40 | 50 |35
I d [mmﬁ - - - 37 42 49 59 - - - $355)2G3
2 T2136 L [mm] - - - 110 [ 120 | 120 | 130 - - - | PN-EN 10025-1.2005
3 L [mm)] - - -l s |75 75| - - - (L
Meitady badan Pomiar suwmiarka z dokladnoécia 0.1 mm

Uswaga Tolerancje wymiarowe wg PN-EN 22768:1999
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Tablica 21

AKCESORIA PRETOW SAS 500 i SAS 555 - PLYTY OPOROWE

T 21391 T 2008

T2132

- a . P =0 - ¢
B
@- = e - .
L i
, 7 & ; /
T 1928 T 2928
2 a c a &
| T i [77] T i
| |
h _/_7 T 5
- —D) 9 s T
SENTET ) o
Ty 0 i Srednica nominalna reta
Lp. | P zn’ac;enle P Material
clementu wymiaru 12 14 16 20 25 28 32 40 50 | 63,5
] a[mm) 50 | SO | 50 | 70 [ 70 | 100 | 120 | 150 | 190 | 245 $235JR
2 T213¢ ¢ [mm] 8 g ] 10 1 10 12 | 20 | 30 | 45 | 50 | PN-EN 10025-1:2005
3 d [mm] 16 | 18 |20 [ 25|30 |33 |40 | 47 | s8 | 70 (L)
< a [mm] - - - - - - - 120 150 - §235JR
5 T2008 ¢ [mm) - - - - - - 17 | 20 PN-EN 10025-1:2003
6 d [mm] - - - - - - - 47 58 - (L
7 a [mm] ~ - - 150 150 | 200 | 200 - - - $235JR
8 | T2132 | ¢ [mm] - L -l oo 2] - T - -] pNeEN 1002541 2005
9 d [mm] - - - | 26 | 34 | 34 | 40 | - - - (L
{0 a [mm] - - |50 | 70| 70 | 100 | 120 | 150 | 190 [ 245
i ¢ [mm] - - 8 {10 o | 122030 45 [ s0 $235JR
T 1928 PN-EN 10023-1 2005
E d, [m] S - 20 | 25 | 30 | 33 | 40| a7 | 58 | 70 e
3 ds [mm] - | - 130 (3540 | a5 | s0 | 60 | 75 | 100
14 a [mm] - - - - | 200 | 200 - -
5 c [mm - - - - - 20 | 20 - - - S235JR
T 2628 [ ] PN-EN 10025-1:2003
|6 | di [mm] - - - - - 33 40 - - - (IJ)
B da> [mm] - - - - - 45 | 50 - < -
Metody badan Pomiar suwmiarkg z dokladnoscia 0,1 mm

Uwaga: Tolerancje wymiarowe wg PN-EN 22768:1999
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4 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, SKLADOWANIA, TRANSPORTU ORAZ
SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

4.1 Pakowanie, przechowywanie i transport

Prety gwintowane SAS powinny byé dostarczane w wigzkach zabezpieczonych ling lub tasma stalowg
i przechowywane w warunkach nie sprzyjajacych korozji. Standardowe dliugosci pretow wynoszg
12 m; inne dlugoéci do uzgodnienia pomigdzy wytworeg i1 odbiorca przy zamowieniu.

Zabezpieczone przed wplywami atmosferycznymi akcesoria pretow gwintowanych SAS nalezy
pakowa¢ w skrzynki drewniane lub palety. Dopuszcza si¢ inny rodza) opakowania po uzgodnieniu
miedzy odbiorcg a producentem.

W jednym opakowaniu, jezell nie ustalono inaczej z odbiorcg, mogg znajdowac sig tylko elementy
jednego rodzaju.

Transport pretéw gwintowanych SAS 1 akcesoridw moze sig odbywaé dowolnymi Srodkami transportu,
z odpowiednim zabezpieczeniem tadunku.

4.2 Sposéb znakowania wyrobu

Wyrob nalezy oznakowad¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpma 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosel wyrobdw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

Do kazdej wiazki, skrzyni czy palety powinny by¢ przymocowane przynajmniej dwie przywieszki

z trwalym napisem, zawierajgcym nastepujace dane:

- oznaczenie wyrobu (nazwe 1 adres producenta, nazwe lub znak handlowy wyrobu, datg produkeji.
oznaczenie typu elementu wg tablicy 22),

- 1losé i diugosc pretdw w wigzce w metrach,

- mas¢ wiazki,

- informacje, ze wyrdb uzyskat Aprobate Techniczng IBDIM Nr AT/2006-03-2081,

- numer 1 datg wystawlenia krajowe) deklaracji zgodnosci,

- znak budowlany.

Tablica 22

: . Budowa oznaczenia
Rodzaj pretow —

Prety Akeesoria
$rednica (mm) x10 | WR l dlugosé preta (mm) | typ elementu I -$rednica preta (mim)

Y 1050 przykiad: przykiad:

. WR2002 — | 8 — nakretka
20WR12000 — pret 932 o di 1
320 pret 932 o diugosei 12m typu WR2002 dla preta @18

=L :
Srednica {mm) x10 ‘ AT | dlugosé preta (mm) | typ elementu | -Srednica preta (imm)

SAS 670 przykiad: przykiad:

L TR2944 — 25 — nakretka
1 — pret }
300ATI10000 — pret @30 o dltugosci 10 m typu TR2944 dla preta 025

srednica (mm) x10 | GL | dlugos¢ preta (mm) | typ elementu | -Srednica preta (mm)

SAS 5001555 | przykiad: przyktad:

L T2139 - 40 — phyta oporowa
200G L6000 -
00 = pret ©20 0 diugosei 6 m typu T2139 dla preta (940
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OCENA ZGODNOSCI WYROBU BUDOWLANEGO

wn

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosei

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8 ust. | ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyroby, ktdérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie
odpowiadajgcym ich wihasciwosciom uzytkowym 1 przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny
zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng IBDIM Nr AT/2006-03-2081 |
oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z  Rozporzadzeniem Ministta  Infrastruktury  z  dnia 11 sierpmia 2004 r. w sprawic
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowamia ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu z Aprobatg Techniczng 1BDIM Nr
AT/2006-03-2081 dokonuje producent, stosujac system 1+.

W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosel Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje zgodnosci
wyrobu z Aprobatg Techniczng IBDIM Nr AT/2006-03-2081 na podstawie:

a) zadania producenta:

- zakfadowej kontroli produkeji,

- uzupetmajacych badan probek pobranych w zakladzie produkeyjnym, prowadzonych przez Producenta.
zgodnie z ustalonym planem badania;

b) zadania akredytowane] jednostki:

- wstgpnego badania typu,

- wstepnej inspeke)i zakladu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkeii,

- claglego nadzoru, oceny i akceplacji zaktadowej kontroli produkji,

- badan sondazowych prébek pobranych w zaktadzie produkeyjnym, na rynku lub na placu budowy.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane whasciwosci techniczno-uzytkowe.
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstgpne badanie typu obejmuje sprawdzenie:

- wymiardw geometrycznych pretow,

- wymiarow geometrycznych akcesoriow,

- granicy plastycznosel pretow Re (Rpos Rpo2),

- wyltrzymajosci na rozcigganie pretow Ry,

- wydluzema catkowitego pretdéw przy maksymalnej sile Ay,
- wydiuzenia wzglednego pretow Ay,

- wylrzymalosci zmeezeniowe] pretow,

- relaksacji naprezen pretow Y 1050 R,

- wspotczynnika sprQZyst(;s’;ci pretow Y 1050 £,,

- zginana o kal 90 ° z odginaniem pretow SAS 500.

Badania, ktdre w procedurze aprobacyjne] byly podstawg do ustalenia wiasciwosei techniczno-
uzytkowych moga stanowic wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

Zakladowa kontrola produkcji powinna obejmowac:

- specyfikacje i sprawdzanie materiatow poprzez skontrolowanie dokumentow przedstawionych przez
producenta tych materialow i poréwnanie ich wiasciwosci z wymaganiami p. 3,

- kontrole i badania w procesie wylwarzania, prowadzone przez producenta wediug zasad 1 procedur
okreslonych w  dokumentacji zakladowej kontroli produkeji 1 pordwnanie wynikéw  badan
7 wymaganiami p. 3.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan

Program badan obejmuje:
- badania biezace,
badania uzupetniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmujg sprawdzenie:

- wymiardw geometrycznych pretow,
- wymiarow geometrycznych akcesoridow,
granicy plastycznosci pretow Re (Rpo, Rpo2),
- wytrzymalosci na rozcigganie pretow Ry,
- wydluzenia calkowitego pretdw przy maksymalnej sile A,
- wydluzenia wzglednego pretow Ajg,
- wspdlczynnika sprezystoscl pretow Y 1050.

5.4.3 Badania uzupelniajgjce

Badania uzupelniajgce obejmuja sprawdzenie:

- zpinania o kat 90 © z odginaniem pretéw SAS 500,
- wytrzymatoscli zmegczeniowe) pretow,
- relaksacji naprezen pretéw Y 1050 R,

5.5 Cuzgstotliwosc badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz dla
kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii powinna by¢ okre$lona w dokumentacji zaktadowe] kontroh
produkeji.

Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej nizraz na 2 tata.

5.6 Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedlug norm i procedur podanych w tablicach od 1 do 21.

5.7 Pobieranie probek do badan

Probki do badan natezy pobierac losowo, zgodnie z PN-83/N-03010,
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5.8 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyrob nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
IBDiM Nr AT/2006-03-2081, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6 USTALENIA FORMALNOPRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna [BDIM AT/2006-03-2081 nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
Prawo wlasnosci przemystowej z dnia 30 czerwea 2000 r. (Dz. U. Nr49 z dnia 2] maja 2001 r..
poz. S08). Zapewnienie tych uprawnief nalezy do obowigzkow producentdéw skladajgcych wniosck
o wydanie Aprobaty Techniczne) IBDIM.

6.2 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2006-03-2081 jest dokumentem stwierdzajacym przydainosé
stalowych pretow gwintowanych SAS z akcesoriami w inzynierii komunikacyjnej, w zakresic
wynikajgcym z postanowien Aprobaty Techniczne).

6.3 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2006-03-2081 nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrob
do obrotu ) stosowania w budownictwie.

Zgodnie 7 art. 10, ustawy Prawo budowlane z dnia 21 listopada 2003 r. (Dz. U. Nr 207 z 2003 r.. poz.
2016) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-2081 mozna

stosowac przy wykonywaniu robot budowlanych wylgcznie, jezell wyroby te zostalty wprowadzone do
obrotu zgodnie z odrgbnymi przepisami.

6.4 Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2006-03-2081 nie jest dokumentem upowazniajacym do
oznakowania wyrobu znakiem budowlanym przed wprowadzeniem do obrotu.

Zgodnie z art. 5.1, pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881) wyrdb nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych. jezel)
jest oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest
dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnoscei i1 wydal, na swoja wytaczna odpowiedzialnosé
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng.

6.5 Instytut Badawczy Drog 1 Mostow w Warszawie wydajac Aprobate Techniczng nie bierze
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wylacznych 1 nabytych.

6.6 Wszystkie odstepstwa od postanowien Aprobaty Techniczne) IBDIM wymagaja pisemnej zgody
[nstytutu Badawczego Drog 1 Mostow w Warszawie.

6.7 Aprobata Techniczna IBDIM nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosei za wihascrwy jakosé

stalowych pretow gwintowanych SAS z akcesoriami oraz wykonawcdw robot budowlanyeh od
odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowante.

6.8 Instytut Badawczy Drog 1 Mostow w Warszawie moze uchylic Aprobate Techniczng
7 uzasadnionych przyczyn.

0.9 Aprobata Techniczna nie zastgpuje pozwolen wladz budowlanych niezbednych do prowadzenia
robdt w zakresie inzynierii komunikacyjne).

6.10 Wnioskodawca niniejszej Aprobaty Techniczne) IBDIM jest zobowigzany do przekazywania
odblorcom kazde] partin stalowych pretéw gwintowanych SAS z akcesoriami firmowej instrukeji

w jezyku polskim, okreslajace) szczegdlowe zasady oraz warunki ich stosowania, sktadowaniu
i transportu.
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7 TERMIN WAZNOSCI
Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2006-03-2081 jest wazna do dnia 08 sierpnia 2011 r.

Waznos¢ Aprobaty Techniczne] IBDIM Nr AT/2006-03-2081 moze by¢ przediuzona na kolejne
okresy, jezell jej Wnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Badawczego
Drég 1 Mostow z odpowiednim wnioskiem, nie pdznie} niz 3 miesigce przed uplywem terminu
waznoscl tego dokumentu.
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B. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia § listopada 2004 r. w sprawie aprobal
technicznych  oraz  jednostek  organizacyjnych  upowaznionych do ich  wydawania

(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego na wniosek
firmy:

Stahlwerk Annahiitte
Max Aicher GmbH & Co. KG
D-83404 Ainring - Hammerau

Niemcy

Instytut Badawczy Drog 1 Mostow w Warszawie
pozytywnie ocenia technicznie i stwierdza przydatnosé wyrobdéw budowlanych:

Stalowe prety gwintowane SAS wraz z akcesoriami

do stosowania w inzynierii komunikacyjne;
w zakresie okreslonym w p. 2 niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM.

DYREKTOR

L

Prof. dr hab| inz. Leszek Rafalski

Warszawa, /1/1 sterpnia 2006 1,

Koniec
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C. INFORMACJE DODATKOWE

1 Slowa kluczowe: PRET GWINTOWANY, CIEGNO, KOTWA, KONSTRUKCJIA MOSTOWA

2 NORMY I DOKUMENTY POWOLANE

PN-EN 1562:2000 Odlewnictwo - Zeliwo ciagliwe

PN-EN 10002-1:2004 Metale - Préba rozciggania - Czes¢ 1. Metoda badania w temperaturze
ctoczenia

PN-EN 10025-1:2005 (U) Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czgs¢ 1: Ogolne
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10083-2+A1:1999 Stal do ulepszania cieplnego - Techniczne warunki dostawy wyrobow ze
stali niestopowych jakosciowych
PN-EN 10293:2005 (U) Odlewy staliwne do ogodlnych zastosowar technicznych

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne - Tolerancje wymiaréw lintowych 1 katowych bez
indywidualnych oznaczen toleranc]i

PN-IN 22768-2:1999 Tolerancje ogdlne - Tolerancje geometryczne elementéw bez indywidualnych
oznaczen tolerancji.

PN-EN ISO 15630-1:2004 Stal do zbrojenmia 1 sprezania betonu - Metody badan - Czgsc 1: Prety.
walcowka 1 drut do zbrojenia betonu

PN-EN ISO 15630-3:2004 Stal do zbrojenia 1 sprezania betonu - Metody badan - Czg¢se 3: Stal do
sprezania

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybor jednostek produktu do probki
PN-91/8-10042 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone - Projektowanie

Ustawa 7z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wilasnosci przemystowe) (Dz. U, Nr 49 z dnia 2| maja
2001 r., poz. 508)

Obwieszcezenle Marszatka Sejmu Rzeczypospolite] Polskie) z dmia 21 listopada 2003 r w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo Budowlane (Dz. U. Nr. 207, poz. 2016)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia Il sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw dekjarowania
zgodnoscl wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. L. Nr 198,
poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
Judnostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)

3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

- European Technical Approval ETA-05/0122 — Post-tensioning kit for prestressing of structures with
bars. internal bonded and unbonded and external — Osterreichisches Institut fiir Bautechnik — Austria.
prudzien 2005 (Aprobata europejska na akcesoria do sprezania konstrukcji pretami)

- Allgemeine Bauaufsichtliche Zulassung Z-12.4-7] — Deutsches Institut fiir Bautechnik — Niemey.
czerwiec 2001 (Ogodlne pozwolenie Nadzoru Budowlanego)

- Zulassung BMVIT-327.120/0043-11/ST2/2005 — Technische Versuchs und Forschungsanstalt
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jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497)

3 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

- European Technical Approval ETA-05/0122 - Post-tensioning kit for prestressing of structures with

o
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